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主　な　要　因　

前　年　同　月　比

入　荷　量　　 　 100.4%

出　荷　量　　     　   94.8%

在　庫　量　　　 107.3%

前　年　同　月　比

入　荷　量 106.3%

出　荷　量　 102.2%

在　庫　量　　 104.2%

前　年　同　月　比

一次加工量　　 103.5%

二次加工量　　   85.5%

合　　　計　　 102.0%

前　年　同　月　比

入　荷　量 104.4%

出　荷　量　   99.2%

在　庫　量　　   　 105.9%

入荷量、出荷量とも大幅増、在庫は横ばい。                  

入荷量は前月比で6万t(+12.8％)の大幅増だった。出荷量も5万2千t

（+10.8％）の大幅増となった。在庫は5千ｔ（▲0.6％）の横這いだった。

在庫量は87万7千tだった。　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　                                                                                                                                       

      入荷量、出荷量とも大幅増、在庫は横ばい。

入荷量は前月比で13万2千ｔ（+18.2％）の大幅増だった。出荷量も12万9千ｔ

（+18.2％）の大幅増となった。在庫0.2千ｔ（+/-0.0％）の横這いだった。

在庫量は71万8千ｔだった。                              

入荷量、出荷量とも大幅増、在庫は横ばい。

入荷量は前月比19万2千ｔ（+16.4％）の大幅増となった。出荷量も18万1千ｔ

（+15.2％）の大幅増なった。在庫は5千ｔ（▲0.3％）の横這いだった。

在庫量は160万ｔとなった。

一次加工は大幅増、二次加工は増。

一次加工は前月比15万2千t（+14.9％）の大幅増だった。二次加工は1万ｔ

（+12.4％）の増だった。加工量合計は16万2千ｔ（+14.7％）の増加だった。

稼働率は77.3％だった。
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Calisto MT

入荷量が減少し、出荷量は横ばいで在庫も横ばい

DFG平成ゴシック体　W9

DFP特太ゴシック体

1234567890

文字化けの時は、イラストレーター側の明細ラインを選択し、

ＭＳＰ明朝にしてから貼り付けする。

数値の文字変更：明細の文字列3行選択し、Cal istomtを選択すると数値部分だけ変更になる

※ＰＤＦ保存時の注意

圧縮　グレースケール画像　ダウンサンプリング　72dpiをはずす

圧縮率　自動　最高画質にしておく

コイルセンターのマークが粗くなってしまう。

レイヤーが出ない時、環境設定ファイル（AIPrefs）を削除して再起動

Windows 2000およびXPでは、環境設定ファイルはDocuments and Sett ingsusernameAppl icat ion DataAdobeAdobe I l lustrator 10フォルダにあります。

20090126

レイヤー変更　グラフ100～180　110-190

グラフの設定　数値の座標軸変更100-180

20090226

グラフの設定　数値軸変更90-190　80-180

20090326

グラフの設定　数値軸変更70-190　間隔12(横軸本数）

70

80

90

100

110

120

130

140

150

160

170

180

190

70

80

90

100

110

120

130

140

150

160

170

180

190

70

80

90

100

110

120

130

140

150

160

170

180

190

70

80

90

100

110

120

130

140

150

160

170

180

190

16 7 8 9 10 11 12 2 3 46 10 11 12 5 6 7 8 9

16 7 8 9 10 11 12 2 3 46 10 11 12 5 6 7 8 9

16 7 8 9 10 11 12 2 3 46 10 11 12 5 6 7 8 9

16 7 8 9 10 11 12 2 3 46 10 11 12 5 6 7 8 9

180

160

140

120

100

80

180

160

140

120

100

80

入
荷
量

在
庫
量

加
工
量

出
荷
量

(万t)

(月)

(月)

解像度600dpiで印刷　　　　　

印刷時　XL5250 プリントオプション　600dpi　ディザ　細

給紙トレイ　後ろ向きにセット
厚紙モード
230枚プリント

右（上）

左（下）

裏面



前年同期比
（％）

99.6

97.0

97.4

'19年4月
～

'19年9月
生産高

38,654.9

50,668.9

8,550.7

56,990.3

75,639.1

52,062.6

7,774.4 100.5

89.8

97.4

102.4 629.0

102.3

94.2

89.090.6

84.2

95.1

97.3

96.2

96.7

103.7

91.3

94.9

34,684.7

5,085.5

20,409.7

308.3103.2

62.6

823.3

381.3

5,050.2

553.3

7,716.4

鋼　板　類　品　種　別　・　税　関　別　輸　入　実　績　（２０１９年８月）

88.3

94.3

（単位：トン）

6,406.9

8,120.4

5,758.3

803.0

9.5

3,520.3

48.4

1,414.0

945.7

97.6

95.5

96.3

97.1

101.8

97.7

98.0

88.6

100.9

98.9

98.9

111.9

94.7

69.2

95.013,031.7

96.4

96.7

92.3 104.7

30,217.3

462.1

鋼　　　板　 　厚　　　板

広      幅      帯      鋼

       中板 ・ 薄板

亜  鉛  め  っ  き 鋼  板

高　　　　炉　　　　　銑

粗　　　　　　　　　　鋼

普通鋼熱間圧延鋼材（一般)

帯                      鋼

普 通 鋼 冷 延 広 幅 帯 鋼

冷   延   電   気   鋼   帯

ブ          リ          キ

生　産　高
（9月）

前月
（8月）

'19年1月
～

'19年9月
生産高

前年同期比
（％）

前年同月比
（％）

114.6

59.3

837.8

6,114.3

8,045.2

5,468.7

823.5

11.1

3,164.6

47.9

1,398.2

0 0 196

前月比
（％）

95.4

99.1

95.0

102.6

117.5

89.9

112,675 323,965

0 1,885 5,729

6,459 14,468 2,429 10,69436,708 35,519

113 0 1,608 498 633 282

1,850 11,726 73,198 14,596

6,686 28,045 78,408

0 17 1,5560

3,018 0 1,365

43 0 00 0 0 817

0 0 15

732 1,984 20,631 1,693 9,404 4,680

0

62 1,514

0 523 4,011

0 0 0 0511 104

7 165 616 6 1,189 1,450

0 0 35 0

1,681 24,101 73,034

0 1,414 2,6900

1,071 5,473 35

0 0 350 0 196 495

17 0 0

584 4,955 12,598 1,969 11,285 7,852

353

22,673 70,308

0 14 36

1,055 5,473 0 1,68110,787 7,852

1 0 0 0 3 0

230 4,955 12,598 1,773

2,327 31,899 117,259

0 11 760

2,327 8,995 0

0 0 00 0 37 21

2,327 0 0

414 4,622 32,633 4,785 10,129 19,122

0

14,932 69,204

2,224 16,900 47,924

0 8,995 0 1032,441 10,198

414 3,565 4,526 1,378 7,666 8,924

0 1,057 28,107 3,370

0 0 0

0 55 550

0 0 0

0 0 00 0 0 0

0 0 819

0 0 0 0 0 0

0

3 3

0 26,140 42,451

0 0 0 00 0

5,077 5,646 2,739 2,030

冷 延 広 幅 帯 鋼

表 面 処 理 鋼 板

Ｈ  Ｃ  縞  鋼  帯

170

515

Ｈ  Ｃ  酸  洗  計

Ｈ  Ｃ  そ  の  他

帯　   　　　　鋼

熱 延 薄 板 類 計 6

1

合　　　　　　計

磨      帯      鋼

冷 延 薄 板 類 計

電   気   鋼   板

ブ     リ     キ

テ ィ ン フ リ ー

亜 鉛 メ ッ キ 計

冷   延   薄   板

0

0

0

6

3,643

1,232

197

1,430

39

802

680

厚　 　　　　板

中 　 　 　　板

熱   延   鋼 　板

その他 税関計横浜 川崎

0

千葉 名古屋 大阪

0 0

0 0 0 0

鋼　　 　板 　　　類　 　　生　 　　産 　　　速 　　　報 　　〔9月〕

東京

0

0

堺

(単位　：　1,000M/T)

広島 詫間 門司 苅田


















	Sheet1

