
流　通　調　査　結　果 

（令和２年２月分）　

目

次

概況‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥表紙

鋼板類品種別生産速報・税関別輸入実績‥表紙裏

全国・受払・在庫量集計表‥‥‥‥‥‥‥1

地区別受払・在庫量集計表・自社販売量‥2

　　　　　　　　　　　　　受託加工量‥3

地区別受払・在庫量合計表‥‥‥‥‥‥‥4

全国地区別加工量合計表‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥4

全国加工量集計表‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥5

地区別稼働率・加工率‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥5

地区別加工量集計表‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥6

労働統計‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥7

時系列推移表‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥8

調　査　項　目

自

社

販

売

受

託

加

工

合

計

量

加

工

量

グ

ラ

フ

主　な　要　因　

前　年　同　月　比

入　荷　量　　 　   88.2%

出　荷　量　　     　   90.8%

在　庫　量　　　 100.4%

前　年　同　月　比

入　荷　量   91.5%

出　荷　量　   90.1%

在　庫　量　　   98.6%

前　年　同　月　比

一次加工量　　   89.4%

二次加工量　　   91.9%

合　　　計　　   89.5%

前　年　同　月　比

入　荷　量   90.2%

出　荷　量　   90.4%

在　庫　量　　   　   99.6%

入荷量は減少、出荷量は横這い、在庫は微減。                 

入荷量は前月比で2万7千t(▲5.1％)の減少だった。出荷量は1千t（▲0.3％）

の横這いとなった。在庫は１万2千ｔ（▲1.4％）の微減だった。

在庫量は86万2千tだった。　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　                                                                                                                                       

      入荷量は微増、出荷量は横這い、在庫は増加。

入荷量は前月比で1万2千ｔ（+1.6％）の微増だった。出荷量は6千ｔ

（▲0.8％）の横這いとなった。在庫は1万9千ｔ（+2.7％）の増加だった。

在庫量は72万8千ｔだった。                              

入荷量は微減、出荷量は横這い、在庫も横這い。

入荷量は前月比1万5千ｔ（▲1.1％）微減だった。出荷量は7千ｔ（▲0.6％）

の横這いとなった。在庫は7千ｔ（+0.5％）の横這いだった。

在庫量は158万ｔとなった。

一次加工は横這い、二次加工は減少。

一次加工は前月比0.7千t（▲0.1％）の横這いだった。二次加工は2千ｔ

（▲2.3％）の減少だった。加工量合計は3千ｔ（▲0.2％）の横這いだった。

稼働率は72.3％だった。
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Calisto MT

入荷量が減少し、出荷量は横ばいで在庫も横ばい

DFG平成ゴシック体　W9

DFP特太ゴシック体

1234567890

文字化けの時は、イラストレーター側の明細ラインを選択し、

ＭＳＰ明朝にしてから貼り付けする。

数値の文字変更：明細の文字列3行選択し、Cal istomtを選択すると数値部分だけ変更になる

※ＰＤＦ保存時の注意

圧縮　グレースケール画像　ダウンサンプリング　72dpiをはずす

圧縮率　自動　最高画質にしておく

コイルセンターのマークが粗くなってしまう。

レイヤーが出ない時、環境設定ファイル（AIPrefs）を削除して再起動

Windows 2000およびXPでは、環境設定ファイルはDocuments and Sett ingsusernameAppl icat ion DataAdobeAdobe I l lustrator 10フォルダにあります。

20090126

レイヤー変更　グラフ100～180　110-190

グラフの設定　数値の座標軸変更100-180

20090226

グラフの設定　数値軸変更90-190　80-180

20090326

グラフの設定　数値軸変更70-190　間隔12(横軸本数）
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